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fig. 1- Mounting the head on the brush cutter
Remove the lower cup (7) and remove the unit containing the
adapter (A) and washers (5);

fig. 1- Montage de la téte sur la débroussailleuse
Enlever la coupelle inférieure (7) et extraire le groupe contenant
I'adaptateur (A) et les rondelles (5);

Abb. 1- Montage des Schneidekopfs auf der Motorsense
Die untere Schale (7) abnehmen und die Einheit mit dem Adapter
(A) und der Schei-be (5) abziehen;

fig.1- Montaggio della testina sul decespugliatore
Togliere la coppetta inferiore (7) e estrarre il gruppo contenente
adattatore (A) e rosette (5);

fig. 1- Montaje del cabezal en la desbrozadora
Quitar la copa inferior (7) y extraer el grupo que contiene el
adaptador (A) y las aran- delas (5);

fig. 1- Montagem do cabegcote na rogadeira
Remova o cone inferior (7) e remova a unidade que contém o
adaptador (A) e as ar- ruelas (5);

€1K. 1- TOTTOBETNON TNOKEPAANG KOTTNG OTO BANVOKOTITIKO
A@paipéaTe To KATW KUTTEANO (7) Kal TPABAETE TV didTagn TTou
TTEPIEXEI TOV TTPpOgappoyEa (A) kal TIG POdEAES (5);

obr. 1- Montaz strunové hlavy na vyzinac
Vyjméte spodni misku (7) a vytahnéte sestavu obsahujici adaptér
(A) a podlozky (5);

obr. 1- Montaz strunovej hlavy na krovinorez
Vyberte spodnu misku (7) a vytiahnite zostavu obsahujicu adaptér
(A) a podlozky (5)
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fig. 2 - Disassemble any accessories on the machine until the flange (2) with the
centring diameter (3) is reached. If the diameter is equal to 20 mm, insert the adapter
supplied (A);

fig. 2 - Démonter les accessoires présents sur la machine jusqu’a ce que I'on trouve la
bride (2) portant le diamétre de centrage (3). Si le diamétre est de 20mm, insérer
I'adaptateur fourni comme accessoire (A);

Abb. 2 - Eventuell vorhandene Zubehorteile auf dem Gerat abmontieren, bis der
Flansch (2) sichtbar wird, der den Zentrierungsdurchmesser (3) anzeigt. Bei einem
Durchmesser von 20 mm den mitgelieferten Adapter (A) einsetze;

fig. 2 - Smontare gli accessori eventualmente presenti sulla macchina fino a trovare la
flangia (2) che presenta il diametro di centraggio (3). Nel caso il diametro sia pari a
20 mm inserire I'adattatore dato a corredo (A);

fig. 2 - Desmontar los accesorios eventualmente presentes en la maquina hasta
encon- trar la brida (2) que presenta el diametro de centrado (3). Si el diametro es
igual a 20mm., insertar el adaptador en dotacion (A);

fig. 2 - Desmonte quaisquer acessorios da maquina até alcangar a flange (2) com o
diam- etro de centragem (3). Se o didmetro for equivalente a 20 mm, insira o
adaptador incluido (A);

€IK. 2 - AQaIpEOTE TUXOV EEOPTANOTA TTOU UTTAPXOUV PEXPI VO BPEiTE TN GAGVTa (2) TTou
£Xel TN DIGUETPO KevTpapiopaTog (3). Edv n didpeTpog eival ion e 20 mm, TOTTOBETACTE
TOV TTAPEXOMEVO TTPOCapHoYEa (A);

obr. 2 - Odmontujte pFislusenstvi, které se mize vyskytovat na stroji, dokud nenajdete
pfirubu (2) s centrovacim prdmérem (3). V pfipadé, Ze se prumér rovna hodnoté
20 mm, na- sadte dodany adaptér (A);

obr. 2 - Odmontujte prislusenstvo, ktoré sa mdze nachadzat na stroji, kym nendjdete
prirubu (2), ktord ma centrovaci priemer (3). V pripade, Ze sa priemer rovna hodnote
20 mm, nasadte dodany adaptér (A).
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présent sur la machine avec le trou (4) présent sur la téte;

Abb. 3 - Den Schneidkopf auf dem Gerét befestigen. Dazu die
Zentriervorrichtung (3) auf der Maschine mit der Bohrung (4) auf dem
Schneidkopf ausrichten;

centragem (3) da mag- uina ao orificio (4) da cabega;

en( 3- TOT[OQ&I"]O’TE ™nv K€¢GAI"] OTO Pnxdavnua, 0lR/5é0VTGQ Toﬂkéwpo
(3) aTo pnxdavnua pe TNV oTTr (4) OTNV KEPAAR;

obr. 3- Hlavu vioite na str[)j tak, ze ceﬁfrovéni (3) VbVFitomné naﬂétroji
spojite s otvorem (4) pfitomnym na hlavé;

obr. 3 - Hlavu viozte na st?éj tak, ze centrovanie 3) nachédzajﬁce sa
na stroji spojite s otvorom (4) pritomnym na hlave.
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firg. 4 - After locking the rotation of the conical torque by inserting a pin (12) in the appro-
priate housing (B/C), insert a washer of the appropriate diameter (5) and tighten with the nut
or screw (6) supplied with the machine;

logement approprié (B/C), introduire une rondelle possédant le diametre approprié (5) et
serrer avec |'écrou ou la vis (6) fourni avec la machine;

jeweilige Aufnahme (B/C)( eingefiihrt und eine Scheibe mit entsprechendem Durchmes- ser
(5) eingelegt werden, wonach die Mutter oder die Schraube (6), die zum Gerat mitgeliefert
wurden, festgezogen werden kénnen;

7frirg.4 - Dopo aver bloccato la rotazione della coppia conica inserendo un perno (12)
nell'apposito alloggiamento (B/C), inserire una rosetta del diametro opportuno (5) e serrare
con il dado o la vite (6) in dotazione alla macchina;

firg. 4 - Después de haber bloqueado la rotacién del par cénico, insertando un perno (12) en
el correspondiente alojamiento (B/C), introducir una arandela de diametro adecuado (5) y
apretar con la tuerca o el tornillo (6) en dotacién con la maquina;

adequado (B/C), insira uma arruela com o diametro correto (5) e aperte com a porca ou
parafuso (6) fornecido com a maquina;

sn( 4 - AQoU KAEIBWOETE TNV TTEPIOTPOPK) TOU ypavadioU PE TNV EI00YwWYR £vOg Treipou (12)
aTo KatdAAnAo onpeio (B / C), ToroBeTAaTE pia podéAa TNG KATAAANANG diapéTpou (5) Kai
o@igTe pe 1o TAgIPGd! ) TN Bida (6) TToU TTAPEXETAI ME TO PNXAVNMQ;

uloZeni (B/C), vlozte podlozku o vhodném priméru (5) a utdhnéte pomoci matice nebo
Sroubu (6) dodanymi se strojem;

obr. 4 - Po zablokovani otagania kuZelového stkolia vioZenim ¢apu (12) do prislusného
miesta uloZenia (B/C), vlozte podlozku s vhodnym priemerom (5) a dotiahnite pomocou ma-
tice alebo skrutky (6) dodanej so strojom.
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fig. 5 - Make sure that the head is correctly secured and does not
move in the axial di- rection;

fig. 5 - S’assurer que la téte est correctement fixée et ne peut pas
se déplacer dans le sens axial;

Abb. 5 - Sicherstellen, dass der Schneidkopf korrekt befestigt ist
uns sich nicht in Achsrichtung bewegen kann;

fig.5 - Assicurarsi che la testina sia correttamente fissata e non
possa muoversi in dire- zione assiale;

fig. 5 - Asegurarse que el cabezal esté correctamente fijado y no
se pueda mover en direccion axial;

fig. 5 - Assegure-se de que a cabega esta bem firme e que néo se
desloca na diregao axial;

€IK. 5 - BeBaiwOeite 611 N KEPAAN €ival CWOTA OTEPEWNEVN Kal OeV
yTtropei va kivnBei katd TNV agovikh katelBuvon;

obr. 5 - Ujistéte se o spravném upevnéni hlavy a nemoznosti jejiho
pohybu v axialnim sméru;

obr. 5 - Uistite sa o sprdvnom upevneni hlavy a nemoznosti jej
pohybu v axialnom smere.
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fig. 6/7 - If there are movements in the axial direction remove the nut or screw
(6) and add additional washers (5) before tightening again with the nut itself;

fig. 6/7 - En cas de mouvements dans la direction axiale, retirer I'écrou ou la vis
(6) et ajouter d’autres rondelles (5) avant de resserrer avec I'écrou lui-méme;

Abb. 6/7 - Wenn Bewegungen in Achsrichtung vorhanden sind, die Mutter oder
die Schraube (6) entfernen und eine weitere Scheibe (5) hinzufligen, bevor die
Mutter wieder festgezogen wird;

fig.6/7 - Nel caso in cui siano presenti movimenti in direzione assiale rimuovere
il dado o la vite (6) e aggiungere ulteriori rosette (5) prima di serrare nuovamente
con il dado stesso;

fig. 6/7 - Si existen movimientos en direccién axial, retirar la tuerca o el tornillo
(6) y agre- gar ulteriores arandelas (5) antes de apretar nuevamente con la
tuerca misma;

fig. 6/7 - Se houver movimentos em sentido axial, remova a porca ou parafuso
(6) e adi- cione mais arruelas (5) antes de apertar novamente com a prépria
porca;

€1K. 6/7 - Eav eival duvaTn n Kivnon katd TNV agovikr Kateubuvarn, aQaipéTe TO
Tagiuadl A Tn Bida (6) kal TTPocBéoTe TrepaITEPW PODEAES (5) TTpIV OiteTe Eavda
ME TO id10 TO TTagINad;

obr. 6/7 -V piipadé vyskytu pohybu v axialnim sméru vyberte matici nebo $roub
(6) a pridejte dalSi podlozky (5) dfiv nez je znovu utahnéte;

obr. 6/7 - V pripade vyskytu pohybov v axidlnom smere vyberte maticu alebo
skrutku (6) a pridajte dalSie podlozky (5) skor ako ich znovu utiahnete.
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fig. 8 - Insert the cup (7) and, always keeping the conical torque locked using a pin
(12), secure it by inserting a pin or screwdriver into the hole (9) and rotating 45°;

fig. 8 - Insérer la coupelle (7) et, en maintenant toujours la roue conique bloquréﬁe a
I'aide d’'une goupille (12), la fixer en introduisant une goupille ou un tournevis dans
le trou (9) et en procédant a une rotation de 45°;

Abb. 8 - Die Schale (7) anbringen und dabei das Kegelpaar mit dem Bolzen (12)
blockie- ren. Einen Bolzen oder Schraubendreher in die Bohrung (9) einfiihren und
die Schale mit einer 45°-Drehung befestigen;

fig. 8 - Inserire la coppetta (7) e, sempre tenendo bloccata la coppia conica
utilizzando un perno (12), fissarla inserendo un perno o cacciavite nel foro (9) ed
effettuando una rotazione di 45°.

fig. 8 - introducir la copa (7) y, manteniendo siempre bloqueado el par cénico con el
em- pleo de un perno (12), fijarla insertando un perno o destornillador en el agujero
(9), efectuan- do una rotacion de 45°;

fig. 8 - Insira o cone (7) e, sempre mantendo o torque conico bloqueado por meio
de um perno (12), fixe-o inserindo um perno ou rode com uma chave de fendas
para o orificio (9), a 45°;

€IK. 8 - el0ayeTe TO KUTTEAAO (7) Kai, SIATNPWVTAG TTAVTA AKIVATOTTOINUEVO TO KWVIKO
TUAMO XPNOIUOTTOIWVTAG £vav TTEIpo (12), OTEPEWATE TNV £1I0AYOVTAG £vav TTEIpo i
€va katoaBidl otnv otrA (9) Kal TTEPIOTPEPOVTAG KaTd 45°;

obr. 8 - vlozte misku (7), pficemz nepfretrzité drzte kuzelové soukoli zablokované
pouzit- im ¢epu (12), a upevnéte ji tak, Ze ¢ep nebo Sroubovak vlozite do otvoru (9)
a otocite je v Uhlu 45°;

obr. 8 - Vlozte misku (7), priom neustale drzte kuzelové sukolie zablokované
pouzitim ¢apu (12), a upevnite ju tak, ze €ap alebo skrutkovac vlozite do otvoru (9)
a otocite ho o 45°.
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fig. 9 - Blade assembly instructions
Cut the blade pieces based on the measure of the cutter mounted on the brush cutter
protection. Do not exceed 440 mm in length;

fig. 9 - Instructions de montage du fil
Couper les débris de fil en fonction de la taille de la pince coupante montée sur la
garde de la débroussailleuse. Ne pas dépasser 440 mm de longueur;

Abb. 9 - Montageanleitung des Schneiddrahtes
Die Schneiddrahtstiicke auf das MaR des Drahtschneiders zuschneiden, der auf dem
Schutz des Freischneiders montiert ist. Die Lange darf hdchstens 440 mm betragen;

fig. 9 - Istruzioni di assemblaggio del filo
Tagliare gli spezzoni di filo in accordo con la misura del tagliafilo montato sulla
prote- zione del decespugliatore. Non superare i 440 mm di lunghezza;

fig. 9 - Instrucciones de montaje del alambre
Cortar los trozos de alambre de acuerdo con la medida del cortador de alambre mon-
tado en la proteccién de la desbrozadora. No superior los 440 mm. de longitud;

fig. 9 - Instru¢des para montagem da lamina
Corte os pedagos da lamina com base na medida do cortador instalado na protecédo
da rogadora. Nao ultrapasse os 440 mm de comprimento;

€1K. 9 - Odnyieg ocuvapuoAdynong Tou VANATOG KOTTAG (MIoIVECQ)

Kéwrte Ta TUApATA TOU VAPOTOG KOTTAG avaAoya PE TO péyeBOg Tou KOTTITIKOU TTOU €ival
TOTTO0ETNUEVO GTNV TTPoaTagia Tou BapvokoTtrTikod. Mnv utrepBaiveTe TToTé Ta 440 mm
0€ PrKkog;

obr. 9 - Pokyny pro montaz struny
Uriznéte kusy struny v souladu s rozmérem fezace struny namontovanym na krytu
vyzinaCe. Nepfekracujte délku 440 mm;

obr. 9 - Pokyny pre montaz struny
Odrezte kusy struny podla rozmeru rezaca struny namontovanym na kryte krovino-
rezu. Neprekraduijte dizku 440 mm.
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obr. 10 - Zdvojnasobte kus struny podla obrazku.
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fig. 11 - Depending on the blade size, insert its two
ends in seat A or B;

fig. 11 - Insérer les deux extrémités dans les
logements A ou B selon la taille du fil;

Abb. 11 - Die beiden Enden gemaR der GroRe des
Drahtes in den Aufnahmen A oder B einflihren;

fig. 11 - Inserire il le due estremita nelle sediAo B
a seconda della dimensione del filo;

fig. 11 - Introducir las dos extremidades en los
asientos A o B, seguin la dimensién del alambre;

fig. 11 - Dependendo do tamanho da lamina, insira
as duas extremidades no suporte A ou B;

€1k. 11 - TomoBeTrOTE Ta dUO Gkpa OTIG Béoeig AR B
avaloya pe To PéEyeBog Tou VANATOG;

obr. 11 - Viozte dva konce do mist A nebo B podle
rozméru struny;

obr. 11 - Viozte dva konce do miest A alebo B
podla rozmeru struny.
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fig. 12 - Run the blade through the seats until it comes
into contact with point (X);

fig. 12 - Faire glisser le fil a travers les logements
jusqu’a ce qu'il entre en contact avec le point (X);

Abb. 12 - Den Draht bis zum Punkt (X) durch die
Aufnahmen gleiten lassen;

fig. 12 - Fare scorrere in filo attraverso le sedi fino a
quando non arriva a contatto nel punto (X);

fig. 12 - Hacer correr el alambre a través de los asientos
hasta que entre en contacto en el punto (X);

fig. 12 - Passe a lamina através dos suportes até entrar
em contacto com o ponto (X);

€1K. 12 - Z0peTe TO VAPO pé€oa OTIG EDPEG PEXPI va
OKOUUTIAOEI 0To anpeio (X);

obr. 12 - Nechte strunu proklouznout pfes uvedena
mista, dokud nepfijde do styku v misté (X);

obr. 12 - Nechajte strunu prekiznut cez uvedené miesta,
pokial nepride do styku v mieste (X).
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fig. 13 - By tensioning its ends, insert the blade into the groove;

fig. 13 - En tenant les extrémités du fil en traction,
faire entrer le fil dans la gorge;

Abb. 13 - Die Enden des gespannten Drahtes halten
und in die Auskehlung einziehen;

fig. 13 - Tenendo i capi del filo in trazione fare entrare
il filo nella gola.

fig. 13 - Manteniendo los extremos del alambre en traccion,
hacer entrar el alambre en la ranura;

fig. 13 - Estenda as extremidades para inserir a lamina no orificio;

€1K. 13 - Kpatwvtag Teviwpéva Ta AKpa ToU VAPOTOG, OPATTE TO
VANQ va €I0€ABEI 0TO Aaipo;

obr. 13 - Konce struny udrzujte natazené a zasurite ji do Zlabu;

obr. 13 - Konce struny udrZujte natiahnuté a vsunte ju do zlabu.
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